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Elementos generales
La caja eléctrica
Caracteristicas La caja eléctrica incluye todos los elementos reg@es para el funcionamiento

de la maquina.
Este se encuentra a la derecha de la maquina fiadd tornillos (M5).

Tiene las siguientes caracteristicas :

Criterio Valor
Altura 435
Anchura 355
Profundidad 150
Peso

Cierre de la caja eléctrica Cerradura a clave A2E2

Paso del cable del red Prensaestopas M25 x 1,6adcen la parte
trasera de la caja
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La caja eléctrica (continuacion)

Consola eléctrica Los distintos elementos eléctricos estan implargasiola platina.

Atenciébn : ciertos componentes estan conectadogctdmente a la
alimentacion. Todantervencion deberé realizarsen modo desconectadpor
personaltécnicamenteompetente.
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El pupitre

Presentacion

A\

Descripcion

Los botones

Le pupitre agrupa todos los botones viendo lassigades para pilotaje de la
magquina.

Sobre la parte superior del mismo esta instaladoagiulo que comprende :
Una pantalla grafica.

Un conjunto de teclas que permiten la toma y vigaeidn de diferentes
parametros.

Atencién : la serigrafia de la consola es de pdiigaato. Los disolventes estan
expresamente prohibidos para su limpieza.

Se aconseja el empleo de un producto de limpiemaesybayeta.

Definicion de los botones e indicadores de la clanso los siguientes cuadros.

En configuracion estandar, la consola incluye (meaate los botone® y | asi
como el interruptor general.

Sefal |Boton Accién

1 "O" Realiza el paro de la maquina, todas |as
energias presentes hasta ese momento
son cortadas.

2 " Pone en servicio la maquina, la tecla ON
se enciende en color verde a partir de que
es oprimida.

3 "ARRET Botdén de blogueo mecanico su presién

D'URGENCE" provoca el paro de la maquina cortando

(Paro de emergencia) | toda la energia presente al nivel de|la
misma (Opcidn al cliente)

4 Sectionneur général | Este boton permite establecer |la
(Seccionador general)| alimentacion de la red eléctrica con |la
caja de la maquina.

10 Reserve Sitio Reservado a la utilizacipn
especifica del cliente.

11 Reserve Sitio Reservado a la utilizacipn
especifica del cliente.
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El pupitre (continuacion)

Descripcion
(continuacion)

Los indicatores Los indicadores informan al operador sobre el estidfuncionamiento de la
luminosos maquina.

Sefal Boton Accion
5 Pantalla Rol :

Representacion visual del estado |de
funcionamiento de la maquina.

El acceso a los codigos manuales.
Parametros e configuracion.

6 "POWER Es alumbrado desde que la maquinaf es
conectada a la red eléctrica y |el
seccionados general esta cerrado.

7 "ON" Se alumbra cuando la maquina esta en
servicio.

8 "ALARM " Sefala la presencia de una falla en la
maquina.

9 "Reservé Es afectado a la utilizacion especifica del

cliente.
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El pupitre (contin

uacion)

Fachada de la caja

Implantacion de los componentes sobre la fachada ciga eléctrica.
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La pantalla

Presentacion

Rol

Pantalla de inicio

La pantalla es la interfase de dialogo entre etamm y la maquina.

La pantalla esta compuesto de :

Una pantalla retroiluminada para una lectura f&ch independencia del
entorno luminoso.

Un conjunto de teclas que permiten la toma de patrés vy de la
configuracién de la maquina.

Las diferentes posibilidades de funcionamiento algdntalla se enumeran
enseguida :

1. & Sefializacion del estado de funcionamiento de uma.
2. & Sefalizacion de las fallas de la maquina.

3. % Acceso al modo manual de todos los movimientos

4. % Acceso a los parametros de la maquina.

El menu 3 es accesible oprimiendo directamente las teclds @antalla. El
usuario puede acceder libremente.

El acceso ainenu 4esta condicionado por la validacion de una palalanee.
Este menu esta reservado a un personal restringa@l acceso a todos los
parametros de la maquina, el cédigo de acceso enmero de 5 cifras.

La pantalla siguiente facilita la informacion piippel sobre la maquina :
Version del sistema.

Fecha de realizacion.

Numero de negocio.
Autor.

Yerzion="%1.0 . J
[rate= 28/10/04 o~ ™
Ci=510

Auteur= Goncalves R,

Parar la maquina, después oprimir simultaneamesteetlay 1y gl de
la pantalla.
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Arrangque
Puesta in servicio
Procedimiento El arranque de la maquina (o puesta en servicio) :

1- Gira el seccionador general (Sefal 04) el indicackrde “POWER" se
alumbra (sefial 06).

2- Apoyar sobre el botén verde | "ON" (Sefial 02)imdicador "ON" se
enciende (sefial 07).

Maquina bajo tension Después la puesta bajo tension de la maquina, sear®la siguiente pantalla.

G GUILLEMIN

17:12:59 19:05:04

Apoyar sobre el boton verde | "ON" (Sefial 02) eligador "ON" se enciende
(sefial 07).

Maquina in servicio Después la puesta in servicio de la maquina, ltappardebajo permite acceder
a los diferentes pardmetros.

SELECT:
FAaRAM MODE -

MAMLUEL AUTO

Desde esta pantalla puedeceder a todos los menuslisponibles de la
maquina.



REMACHADORAS Pagina 12 /12

- Manual de utilizacion Version : V0.0
Seleccion de los modos
Modo automatico
Procedimiento Después de poner la maquina en servicio (Indiceeiate ON iluminado). Es

posible validar el modo automatico.

Validacién modo Permit el arranque del modo automatico.
automatico

[ SE[ECT =
PARAM | PEc

PMAMLEL AUTO

Oprimir sobre la tecld AUTO del indicador a fin de validar el modo
automatico.

Définicién pantalla modo La siguiente pantalla se mostrara cuando el mottoraiico quede validado.
auto  Facilitara la informacion esencial necesaria phoperador durante el ciclo.

En este lugar el La Palabra MESSAGE significa c
mensaje es indicadg la maquina da informacién sobre qu
clarament estado normal de funcionamiento.

< .
i attente MESSAGE

Appuyer sur depart cycle

Frezet  Total  Journal
9959399 9939999 839395

Valor del contador a
preseleccion. Este

Valor del contador diario
(piezas remachadagjste
valor puede regresar a

cero si se oprime la tecl
Enter.

Valor del contadc
totalizador. Este
valor no puede

regresar a Cero.

debe ser valido en el
menu “parametros” a
fin de estar activo.
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Modo automatico

Arranque ciclo
automatico

Nota

(continuacion)

Oprimasimultaneamentelos dos botones del comando bimanual.

El operador deberad mantener los botones acciorthdaste eblescensale la
unidad de remache.

A fin de garantizar etemache completo el ciclo seguira automaticamiento
vez que la buterolla este en contacto con la peza.en caso de liberacion de
los botones del comando bimanual.

Para volver a la pagina de selecciéon de modo SELMODE, oprimir la tecla
ESC

ESC
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Modo manual

Procedimiento Este modo da acceso a todos los movimientos dadgima.
La pantalla permite acceder a individualmente @eaw de esos movimientos

Después de poner la maquina en servicio (Indicadiate ON iluminado). Es
posible validar el modo manual.

Validacion modo manual

SELECT:
FaRAM MODE -

MANLEL AUTO

Oprimir la tecla MANUAL de la pantalla a fin de validar el modo
manual.

o, | MODE
= ‘ MANLEL

o DESCENTE
Y5 RivETAGE

Oprimir la teclad[Z) para acceder a la presentacién del movimiento
siguiente.
Oprimir la teclaf[2) a fin de regresar a la presentacion del movimiento

precedente.
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Modo manual (continuacion)

Pilotaje de los
movimientos

Remachado por control
bimanual

Remachado por las teclas

Cajon

Cuando el movimiento deseado quede inscrito en igbr vserd posible
controlarlo pulsando las teclas especificas.

Oprimir la tecla de la pantalla a fin de seleccionar Bubida' o la
"Bajada" de la unidad de remache.

Oprimasimultdneamentelos dos botones del comando bimanual.

Este modo permite controlar el remachado conseoveiadta libertad en las
manos.

Las teclas solo estaran activas si se validan paré@metrdCONFIG uracion
Magquina.

Para controlar laBajada" de la unidad de remache, oprimir la tg z de la

pantalla.

de la

=D

Para controlar laSubida’' de la unidad de remache, oprimir la t¢
pantalla.

PELIGRO : solo personal técnicamente competente podrizaeadl control
del remachado con las teclas del visor.

El personal habilitado para manipular la maquinaeste modo debera ser
consciente del riesgo que corre.

Riesgo de aplastamiento durante el descenso dathemo.

Oprimasimultaneamentelos dos botones del comando bimanual a fin de
pilotear el desplazamiento del cajon neumatico.

A cada pulsacion en los botones aendo bimanual el cajon se desplazara en
sentido inverso a su posicién actual.
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Parametros de la maquina

Definicion de los parametros

Contrasena

Arborescencia de los
parametros

Tempos y contadores

Configuracion de la
maquina

Los diferentes pardmetros descritos en este capgefmiten modificar el
modo de funcionamiento de la maquina de maneraddptar la misma a la
configuracién deseada.

Los parametros no son accesibles sino a un nurestongido de personas. A
fin de acceder es solicitado una palabra claveraienzo.

El codigo de acceso es un numero de 5 cifras bejado

¢ 00000 ¢

Desde la primera pantalla que se muestre al encéadeaquina se puede
acceder a los pardmetros.

Es posible intervenir en los dos tipos de pararsediguientes.

Este menu permite intervenir directamente en ebrvale los siguientes
parametros :

Temporizacién de remache.
Contador de piezas buenas.
Contador a preseleccion.

En ese menu, es posible adaptar el funcionamieatdadmaquina a sus
necesidades especificas.

Seleccion del idioma.

Rotacion del motor de remache.

Rotacion del motor grupo hidraulico (segun el igda maquina).
Cajon para transferencia de piezas.

Tope eléctrico.

Contador a preseleccion.

Tiempo remache (PMH/PMB).

Validacion de las teclas de remachado en modo rhanua



REMACHADORAS Pagina 17 / 17
h ¢

Manual de utilizacién Version : V0.0

Tiempo remache

Modificacion tiempo La temporizacién del remachado corresponde al teme trabajo de la

buterola en el remache.

La modificacion de este tiempo influira en su esttdal.

La modificacion de este tiempo influira en su éstfnal.

SELECT: 03
FaRAk MODE -

MAMNLEL AUTO

Oprimir le tecla PARAM

EMTRER
MOT PASSE

i

Con la ayuda de las teclas del teclado numériclican el cdédigo de acceso de
5 cifras.

TEMPO. |PARAMETRE
COMFT. JMACHIME

COMFIG. M ﬂ%

Oprimir la tecla “TEMPOS CONT” a fin de acceder a la pagina de
parametrosTEMPOS” y “CONTadores”.
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Tiempo remache (continuacion)

Modificacion tiempo
(continuacion)

Contador de piezas

Descriptivo de los
contadores

Contador totalizador

Contador diario

Contador a preseleccion

TEMPO
COMPT.  lRivETAGE

01.00

Con ayuda de las teclas de la pantalla, indicarakdr de la temporizacion
deseada.

Oprimir la tecla ENTEHR a fin validar.

Oprimir la tecla ESC de la pantalla a fin de regrea la pantalla de
“SELECCION DE MODOS".

La maquina contiene los tres tipos de contadogesesites :

El valor de cada contador se guardara por la pitarna del controlador
programable.

Sin regreso a cero, da la informacion sobre el marde piezas realizadas en
ciclo automatico.

Valor maximo : 9 999 999.

Indica la cantidad de piezas relazadas en ciclonadtico. Este no puede
regresar a cero Possibilité de mise a zéro pari gpplongé (1 seconde) sur la

tecla ENTER,
Valor maximo : 99 999.

Autoriza a la maquina a relizar un numero de cigoedefinidos (campana)
después de que esta es puesta en espera.

El operador deber[a validar el nuevo ciclo autoogar fin de arrancar. Un
mensaje es plasmado al final de la campafia.

Valor maximo : 99 999
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Contador de piezas (continuacion)

Acceso a los contadores Cuando se enciende la maquina se mostrard la lgasigliente.

SELELCT:
FARAM MODE -

PMAMLEL AUTO

Oprimir la tecla PARAM

EMTRER
MOT PASSE

o i

Con ayuda de las teclas de la pantalla, indicarakdr de la temporizacion

deseada.
TEMPO. |PARAMETRE
COMFT. JMACHIME
COMFIG. M 1l =
Oprimir la tecla “TEMPOS CONT” a fin de acceder a la pagina de

parametrosTEMPOS” y “CONTadores".
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Contador de piezas (continuacion)

Acceso a los contadores

(continuacién) COMPT. aIEﬁIIIrMEﬁI'D'&,lG E

0100
Oprimir la tecla ENTERZE a fin de validar el menu indicado.
Oprimir la tecla COMP a fin de acceder a del me@®NTadores.

COMFTELURS
FIECES

Y=

Journal. 933933
i Total. 9999999

En caso de necesidad, oprimir la tecRAZ" a fin de regresar el
contador diario a cero..

Oprimir la tecla+@ de la pantalla a fin de acceder al contador a
preseleccion.

*@ COMFTELIRS
FRESELELT.

Valor de la
i 995995

Con ayuda de las teclas de la pantalla, indicaaler de la preseleccion.

Oprimir la teclg “ENTER” a fin de validar este valor en el contador.

Oprimir la tecla}@ para regresar a la pantalla '®AXRAMETROS DE
LA MAQUINA .

El contador a preseleccion no estara activo a mguoessea validado en la
parametro Configuracion de la maquina”.
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Configuracion de la maquina

Parametros disponibles Este capitulo describe el procedimiento a seguifina de adaptar la
configuracion e la maquina a sus necesidades éspsci

Bastara con validar una de las dos elecciones pst@si para que la maquina
tenga en cuenta la nueva configuracioén.

El siguiente cuadro da una vision sobre el conjudéo pardmetros de
configuracioén disponibles.

Parametro Definicion
LENGUAJE Idioma adaptado al pais de desting.
Francais *.
English.
Espanol.
Czeska.
Portugues.
MOTOR REMACHADO Intermitente*.
Continuo.
Sin.
MOTOR GRUPO Intermitente*.
(segln la maquina) Continuo.
CAJON DE Invalido *.
CARGAMENTO valido.
Manual.
TOPE ELECTRICO Invalido *.
Valido.
CONTADOR A Invalido *.
PRESELECCION. valido.
TIEMPO DE REMACHE Tope Punto Muerto Bajo *.
Presién Punto Muerto Alto.
REMACHADO POR LAS Invalido *.
TECLAS Valido.

* Las configuraciones propuestas en los menus desiguientes paginas
corresponden a parametros originales de la maquina.
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Configuracion de la maquina (continuacion)

Procedimiento de
paramétrage

Cuando se enciende la maquina se mostrard la lgasigliente.

FaRak ‘

PMAMLEL

SELELCT:

MODE

AUTO

Oprimir la tecla PARAM

®

ENTRER

MOT PASSE

e i

Con ayuda de las teclas de la pantalla, indicarakdr de la temporizacion

deseada.

TEMPO.
COMPT.

FARAMETRE
MALCHINE

COMFIG. M

E

Oprimir la teclaCONFIG. M.
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Configuracion de la maquina (continuacion)

Procedimiento de
paramétrage
(continuacion)

Seleccién del idioma

A fin de seleccionar uno de los idiomas disponibles

LANGLAG
| B[]

*@ Francais [[:E:'

1. Seleccionael idioma por apoyos sucesivos sobre la tt

2. Oprimir la teclzb=] a fin de acceder a la pagina siguiente.

Motor de remache

MUOTELIR
RIWVETAGE

*@ Intermittent [[:E:'

Selecionar uno de tres modos propuestos por apueEsivos sobre la tecla

Configuracion

Funcionamiento por motor

Intermitente

El motor no girara que durante elaoié remache.

Continuo

El motor girara constantemente desdengbiaiento
del primer ciclo automatico.

Sin

El motor no gira (modo prensa).

Oprimir la tecle¥2]

a fin de acceder a la pagina siguiente.
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Configuracion de la maquina (continuacion)

Procedimiento de
paramétrage
(continuacion)

Motor grupo hidraulico

*Eﬁ Intermittent ﬂ}?ﬁ

MOTELIR
GROUFE

Selecionar uno de dos modos propuestos por apeoyesisos sobre la tecla

Configuracion

Funcionamiento por motor

Intermitente

El motor no girara que durante elacoé remache.

Continuo

El motor girara constantemente desdenglalmiento
del primer ciclo automatico.

c En modo "Continuo", le(los) motor(es) girara desbprimer ciclo automatico.

Si la maquina no esta en produccion durante unptiesuiperior a 15 minutos
los motores no recibiran alimentacion (seguridatigrro de energia).

El reinicio del ciclo de la maquina provocara audticamente el retorno al
funcionamiento normal de los motores.

Oprimir la teclzb=]

a fin de acceder a la pagina siguiente..
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Configuracion de la maquina (continuacion)

Procedimiento de
paramétrage (continuacio

n)

Cajon de cargamento El cajon de carga

es una unidad neumatica opciumlpermite transferir la

pieza del operador hacia la unidad de remache.

*@ Irvealide [[:E:'

TIROIR
CHARGEMEMT

Selecionar uno de

=

tres modos propuestos por apoyesivos sobre la tecla

Configuracion

Efecto sobre el cajon de cargamento

Invalido

La maquina no gestiona el funcionamiergdadunidad
neumatica.

Valido

La maquina tiene en cuenta la gestion denmad
neumatica.

Manual

La maquina tiene en cuenta la gestion dgincde
carga cortransferencia manual

Oprimir la tecla*@

a fin de acceder a la pagina siguiente.

Tope eléctrico  El captador de tope eléctrico es una unidad optueapermite sobrepasar las
diferencias de las alturas de la pieza despuéhache.

*@ Irvealide [[:E:'

ELTEE
ELECTRILUE

Oprimir la teclg

“ENTER” a fin de validar la gestién de un captador de

tope eléctrico.

Oprimir la tecla*@

a fin de acceder a la pagina siguiente.
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Configuracion de la maquina (continuacion)

Procedimiento de
paramétrage
(continuacion)

Contador a preseleccion

Tiempo de remache

Tope Punto Muerto
Bajo

Presiéon Punto Muerto
Alto

Ese contador permite de relizar un numero de cisfedefinidos (campafia),
después de que esta es puesta en espera.

El operador deber[a validar el nuevo ciclo autoomas fin de arrancar.

COMFTELR
FRESELELT.

lrvealide [[:E:'

B

Oprimir la teclalll@ “ENTER” a fin de validar el funcionamiento del

contador para seleccién

Oprimir la teclzb=]

a fin de acceder a la pagina siguiente.

Este parametro permite seleccionar el sensor denidad que iniciara la
temporizacion del remachado.

LB

TEMPFO
RIWVETAGE

Butee Foint [@:

kort Baz

Selecionar uno de dos captadores propuestos peo®EBUCeSiVos sobre la

tecla :

Funcién Incidencia en la temporizacion

Esta posicion es$ permite lanzar la temporizacion una vez quel la
controlada por el captor unidad de remache ha llegado a la posigiéon
PMB (posicion | delantera (tope mecénico).

adelante de la unidad)

Esta posicion es$ La temporizacion se iniciar4 cuando al unidad|de

controlada por el captofr
PMB (posicién reversg
de la unidad)

remachado abandone
(presion).

la posicion trasera
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Configuracion de la maquina (continuacion)

Procedimiento de
paramétrage
(continuacion)

Oprimir la teclzb(=] a fin de acceder a la pagina siguiente.

Remachado por las teclas En modo manual, este parametro permite validaomirel de remachado con
las teclas del visor.

RIVETALGE
FaR TOUCZHES

{2  vaide [

fi PELIGRO: solo personal técnicamente competente realizacorerol del

remachado con las teclas del visor.

El personal habilitado para manipular la maquinaeste modo deberd ser
consciente del riesgo que corre.

Riesgo de aplastamiento durante el descenso dathemo.

Este parametro se invalidara cada vez que la maca ponga en servicio.

Por medidas de seguridad se validaran los botaxedtrol bimanual.

TEMPO. |FPARAMETRE
COMPT. |MACHIME

COMFIG. M T'_

Oprimir la teclctE L a fin de regresar a la pantaB&LECcion MODO.
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Anomalias y mensajes

Las fallas

Definicion de fallas

Grupo de fallas

Primer grupo

Segundo grupo

Tercer grupo

La pantalla de la consola provee informacion solele estado de
funcionamiento de la maquina.

Cuando varios mensajes son presentados la paosiladica uno después del
otro.

Cuando varios mensajes son presentados la palosiladica uno después del
otro.

La tecla ENTERZ permite eliminar los fallos inscritos.

La aparicion del fallo en el visor se debe a umtammiento anormal.

El fallo sélo podra eliminarse si el acontecimiemoe lo ha provocado
desaparece.

La maquina incluye los tres grupos de fallos sigi@s.

Definicién del grupo Efecto sobre la maquina

Fallos de parada inmediata. Parada instantanea en la posicion actugl.

Este grupo esta relacionado cgnBlogueo del ciclo automatico y de los
el movimientos manuales.

Control de funcionamiento de
los sensores.

Control del tiempo de ciclo de
cada movimiento de la maquina.

Fallos de parada diferida. Parada en fin de ciclo automético.
Este grupo esta relacionado corBlogueo unicamente del ciclo
el. automético.

Control de niveles y presiones

Control de existencia de pieza
en las herramientas.

Mensajes de informacion. Ninguno efecto.

Informe de estado de
funcionamiento de la maquina
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Las fallas (continuacion)
Pantalla de fallas La pantalla siguiente se mostrard cuando apareactallo de los grupos

primero o segundo.

|&rret urgence [[DEFALIT
ou Digjoncteurs moteurs

L&~

Tipo de
mensaje
(primer o
segundo

grupo).

Origen del
evento que h
propiciado la
falla

Eliminar el fallo pulsando la tecla ENTH"".

Pantalla de los mensajes  La siguiente pantalla se mostrara durante el funacioento normal de la
maquina.

Cocle auto J|MESSAGE
B COLrE

Frezet  Total  Journal
S9949 9599959 33999
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Las fallas (continuacion)
Tabla de fallas La tabla siguiente dan una imagen o idea sobrdalées generadas por la
maquina.
N° | Falla Sefialada Origen de la Falla

1 | Paro de emergencia o | Parada de urgencia bloqueada.
disyuncioén de los

Desconexion de los diferenciales de proteccion oires
motores

(FMB/FMG).

3 | Captores de la unidad de Mal funcionamiento de los sensores de la unidad de
remachado remachado (PMH/PMB/MCY).

Los sensores del remachado no deberan activarse
simultdneamente.

Tiempo de ciclo de remachado superado (15 segundosg)

5 | Captores del cajon de | Mal funcionamiento de los sensores del cajon dgacar
carga (PMAV/PMAR).

Los sensores del cajon no deberén activarse
simultaneamente.

Tiempo de ciclo del cajon superado (8 segundos).

6

7

8

9

10 | Pila automética La pila de la unidad l6gica es defectuosa.

defectuosa Atencion con la pila : la pila tiene una duraci@wvita de

7 anos y no debera de ser reemplazada méas que por
personal calificado (GUILLEMIN).

11

12

13

14

15
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Las fallas (continuacion)

Tabla de mensajes

La tabla siguiente dan una imagen o idea sobrmésajes generadas por la

a

pad

=

sar
el

maquina
N° | Falla Sefalada Origen de la Falla
1 | En espera oprimir | Oprimir sobre el lanzamiento del ciclo automatico
para el inicio del ciclgfin de realizar el remache.
2 | Ciclo Auto en curso | La maquina esta en curso dezae#n de un
remache en ciclo automatico.
3 | Ciclo Auto Bimanual | El 6rgano de desenganche del ciclo auto ha sido
liberado liberado antes que la unidad de remache haya lbe
al captor MCY.
Oprimir de nuevo el érgano de enganche del ciclo
automatico
4 | Alcance del valor de| El 6rgano de desenganche del ciclo auto ha sido
preseleccion liberado antes que la unidad de remache haya lbe
al captor MCY.
Oprimir de nuevo el 6érgano de enganche del ciclo
automatico
5
6
7
8
g | Evacuar la pieza En el caso de que la maquina este equipada de u
realizada SVP captor de control de presencia de piezas es nexes
recoger estas de la maquinaria antes de relanzar
ciclo automatico..
10
11
12
13
14

15




